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INSTRUCTION MANUAL
BEDIENUNGSANLEITUNG

Ensure to read this instruction manual before use.

First of all, we are very grateful for your confidence and purchase of our product. In order to keep the
cooler unit's condition for long-term usage and to extend its life-time, please ensure to read this
instruction manual carefully before use. This manual will contribute a better understanding of this
cooler unit that helps you to operate it at its best performance.

Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung vor der Benutzung
aufmerksam durch.

Als erstes machten wir uns fiir den Kauf unseres Produktes bedanken. Um sicher zu sein, dass sie den
Kiihler lange benutzen kénnen und um die Lebensdauer zu verlangern, sollten sie diese
Bedienungsanleitung vor der Benutzung lesen. Diese Anleitung wird zum besseren Verstehen des
Kuhlers beitragen und Ihnen dabei helfen, ihn mit bestmaoglicher Leistung zu betreiben.

HABOR PRECISE INDUSTRIES CO., LTD. =
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1. General Safety Precaution

Some general safety precautions should always be taken when near the cooler unit.
Study well and follow all of these instructions before attempting to operate the cooler unit
in order to prevent the risk of fire, electric shock or personal injury.

(1) Keep work area clean with sufficient light : dark and messy environments invite
accidents.

(2) Avoid dangerous environment : Do not locate the cooler unit at areas where it's
damp or wet. Avoid exposing the cooler unit to rain or potential explosive
environment.

(3) Keep away from Children : All should keep a safety distance away from the cooler
unit, except for the operating personnel.

(4) Use appropriated power cord : Ensure to use cords that are in good conditions and
are able to undertake the provided current.

(5) Proper wearing : Avoid wearing loose clothing, necklets, rings, bracelets or other
jewelry which may be caught by moving parts. It is recommended to wear non-
slippery footwear and protective hair covering for long hair when near the cooler unit.

(6) Avoid stack upon cooler unit : Do not stack anything on top of the cooler unit. It may
cause personal injuries when items fall from the top.

(7) Please disconnect the main power source of machine and cooling unit before
connect/reconnect of electrical wires cooler unit and machine.

(8) If there is any repairing or parts replacement required, please pay attention to the
following instruction:

(A) Turn OFF the operation switch and main power source before proceeding any
installation or repairing.

(B) If there is flame welding while repairing, please avoid flame near any oil (gas or
liquid form) areas. It is advised to dismount the cooler from the oil tank; extract
and wipe off any oil from the system completely.

(C) Choose a well-ventilated place when the release of refrigerant is required, to
avoid the danger of suffocation.

2. Installation

This cooler unit is produced for cooling of hydraulic heat source, spindle
lubrication/cooling system of machine tools or special purpose grinding machines.
(Please refer to figure 1 for application.)
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2-1 Caution for Transportation

(1) Keep the cooler unit at upright position and avoid collision or shock during
transportation. Do not incline, lay down or upside down the cooler unit.

(2) When transporting or relocating the cooler unit, make sure to use correct tools such
as hoist, freight elevator. Never move the cooler unit free handed.

(3) Disconnect the power cord and discharge the oil within the cooler unit before
relocation of the cooler unit.

(4) While moving the cooler unit with a folk lifter, please make sure the cooler units are
well-balanced and the cooler unit should not be lifted higher than 20 cm above the
ground level. (Please refer to fig. 2)

(5) Moving with a hoister *

(A) When moving the cooler unit with hoister, please choose the hoister and the rope
which have sufficient strength to support the weight of the cooler units.

(B) Keep the cooler unit at upright position and well-balanced.

(C) While hoisting, all personnel must keep a safety distance from the hoist and the
inner angle of wires should be kept less than 45" . (Please refer to fig.3)

Cooler




2-2 Location

(1) Locate the cooler unit at clean environment.
(2) Locate the cooler unit at well ventilated area.
(3) Avoid the following locations :
* Environment with ambient or room temperature over 40°C.
* Areas where causes obstruction of air intake or exhaust vent.
* Environment with atmosphere containing corrosive or flammable dusts, oil mist,
conductive powder (such as carbon or metal).
(4) Please refer to fig 4 for the working temperature range.
(5) The space required around the cooler unit is shown at fig. 5.
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2-3 Acceptable Oil

(1) This cooler unit accepts mineral hydraulic oil and lubrication oil; please do not use
any of the following oil.

* Phosphate, chlorinated hydrocarbon, and fire resistant hydraulic oil such as water/
glycol oil and W/O, O/W emulsion type hydraulic oil.

* Cutting oil, grinding oil, water soluble liquid.

* Food stuff, medicine and strongly corrosive ligquid.

* Gasoline, kerosine and organic solvent.

(2) The recommended oil Viscosity for this cooling unit is between 4-300CST. When the
oil viscosity is too high or the length of the oil pipe connected to the machine tools is
too long, it will cause loss of oil pressure and irregular noise. To solve this problem,
please shorten the length of oil pipes outside the cooler unit and change to oil with
lower viscosity. (please refer to fig. 6 for acceptable range of oil viscosity)
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2-4 Oil Piping

(1) Any oil pipes and connection parts for the connection between machine tools and
the cooler unit are supplied by customers.

(2) Please do not use rigid oil pipes. All oil pipes should be flexible type.

(3) The oil pipes used must be capable for oil pressure over 142psi (10 kgf/cm?).

(4) Please use dust free pipes to avoid mal-function of heat exchanger and pump.
Please install an oil filter with 100-150mesh at the inlet end of the oil circulating
system.

(5) The pipes installed at external of the cooler unit shall not be thinner than the
diameter of the inlet and outlet ends of the cooler unit. Use of seal tape is
recommended to avoid leakage or air penetrated into the system. To avoid oil
pressure loss or flow rate loss, shorten the oil pipe and use fewer valves.

(6) Please refer to fig. 7 for ideal oil piping.
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2-5 Wiring

(1) Please take note on safety precaution before proceeding any wiring.

(2) Any electric wiring should follow the electrical rules and should be done by qualified
and certificated technician.

(3) Please connect the wire according to the electrical circuit diagram.

(4) Please make sure the grounding wire has been correctly connected. Do not connect
the grounding wire to gas tube, lightening rod or grounding wire of phone set to
avoid electrical shock.

(5) It is necessary to install an electrical circuit breaker for the power source to avoid
possible electrical shock or personal injury.

(6) Remote control and alarm output connection :

To remote control the cooler unit from the equipment ends, simply connect the
signal cable to the RE1 and RE2 terminals at the cooler ends.

To receive error signals from the machine tool end, please connect the signal cable
to the 11 and 12 terminals.

There are two types of electric boards (ABTYPE-2B and P22B) and either one will be
used in this cooler unit. The connection method of remote control and alarm output
is different between these two controllers. Please refer to specification for the proper
connections.

(7) Please refer to figure 8 and 9 for standard electric diagram.
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3. Operating

3-1 Checklist before operating

* |f the power voltage and phases inputted are correct.

* |f the oil pipe has been properly connected. Check if there's any leakage in the oil
circulating system.

* |f the electric wiring has been properly connected, includes grounding connection.

* |f there's sufficient oil in the tank or in the system to operate, note that insufficient oil
within the system will cause damage to the oil pump.

* |f the cooler has been properly located, good working environment with good
ventilation and ambient temperature is within the operating range.

* Note that frequent restart will damage the cooler unit. Please do not restart the cooler
unit within the 3 minutes after it's been turned off.




Electric diagram with P22B temperature controller
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* There are chances of air penetrated into the oil circulating system, which will cause
decrease in flow rate and noise within the system. To remove air in the oil circulating
system :

(A) Input main power to the cooler unit, pump will then start operating.

(B) Slightly loose the oil pipe at oil outlet of the cooler unit to push the air out of the
system and then tighten the pipe again.

(C) Switch off the power input.

3-2 Operating control

There are two types of the controller panels, electronic controller type and rotary
controller type.




(1) Electronic controller type
(A) Standard appearance for controller panel
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Panel explanation

(a) Temperature Display :
PV’C : Displays the current oil temperature or the current ambient/machine body

temperature. (See (4) for details)

SV°C : Displays the current temperature set value.

(b) Operation Lamp :
PUMP : Indicates if the pump starts operating.
COOL : Indicates if cooling process starts.
WARM : Indicates if heater (optional component) starts operating.

(c) Temperature Setting Button :
Set temperature by ¥ A keys. Please hold the key for more than 0.5 seconds to
change the value.

(d) Liquid/Basic Temperature Display Switch :
The value of PV°C display changes to ambient or machine body temperature
when pressed; whilst the BASIC lamp is on. When release it, the LIQUID lamp is
on and PV'C displays the temperature of the oil. (This function is disabled for the
fixed temperature control models.)

(e) Alarm Message Indicator :
Should any error occur during operation; the cooler unit will stop and display
error messages. Please refer to 5-2 Trouble Shooting for Electronic Control
Type for details.




(B) Operation
Input power into the cooler unit, the value of PV'C and SV°C will be displayed,;
pump will start operating while the operation lamp of PUMP light.
The cooler unit will start the temperature control based on the set value
(displayed in SV°C).
(a) Temperature control

* For fixed temperature control models : While the power is ON. Whenever
the value in the PV°C is higher than the set value (SV°C), the operation lamp
COOL will be on and cooler unit starts the cooling process. If the
temperature of the oil reaches SV°C or lower than SV'C, the COOL lamp will
be off and the cooling process will stop.

* For differential temperature control models : While the power is ON. If the
set value (SV°C) is less than zero (-1 ~ -10), the operation lamp COOL will
be on and cooler unit starts the cooling process. When the temperature
difference between the oil and the ambient / machine body temperature

reaches SV'C, the COOL lamp will be off and the cooling process will stop.
(b) Temperature setting range

* Fixed temperature control : 10°C~40°C,
* Differential temperature control : -10°C~+10"C,

(2) Rotary controller type
(A) Standard appearance for controller panel (fig. 11)
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(B) Operation

Input power into the cooler unit, pump will start operating with the operation
lamp of pump or the POWER lamp light on.

The cooler unit will start the temperature control based on the set value on the
knob.

* For fixed temperature control models :

While the power is ON. Whenever the temperature of the oil is higher than
the set value, the operation




lamp COOL will be on and cooler unit starts the cooling process. If the
temperature of the oil reaches the set value or below the set value, the
COOL lamp will be off and the cooling process will stop.

* For differential temperature control models : While the power is ON. If the
set value is less than zero (-1 to -10), the operation lamp COOL will be on
and cooler unit starts the cooling process. When the difference between the
oil temperature and the ambient / machine body temperature, the COOL
lamp will be off and the cooling process will stop.

Please take note on the safety precaution before proceed.
For the cooler unit to perform at its best cooling capacity and to extend its life-time,
regular maintenance is required. After all, in order to keep the cooler at its best
condition, the cooler required a well-ventilated, obstruction-free environment.

4-1 Cleaning

Please switch off the main power before proceeding any maintenance or cleaning
(includes removing the air filters). Removing any components during operation may
cause serious injure to personnel or even damage the cooler.

List of components that required cleaning regularly :
* Cooler body.

* Condenser.

* Air filter.

* Qil filter.

* Qil tank.

Please check below for detailed cleaning procedures.
(1) Cooler body
(A) Clean the surface of cooling unit with neutral detergent or qualified soap. Do not
use hot water, steel-brush, polishing powder or any acidic solvents to prevent
any damages to the painted surface.
(B) Clean cooler body : when cleaning the internal area of the cooler, please avoid
water for electric components.
(C) Please use dry materials to wipe any electrical components.
(2) Condenser
Please check the condenser if it is clogged with contaminants. Use Compressed air
or long brush to remove the dust from condenser.
(3) Air Filter
(A) To remove the filter, please lift up the filter to draw out (fig.12).
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(B) Please use a vacuum cleaner, compressed air, water and brush to clean the filter.
Allow the filter to dry after cleaning before installing back onto the machine.
Clean the filter regularly at least once every fortnight and it is recommended to
clean the filter whenever it's heavily stained.

Y s—— Vacuum ~—

; Compressed air _ ﬁ\"\.\ Teip Materkioss
N |
s S A £
“‘“@;\ /%/ Filter ——< i
T N
(4) Oil filter

Clean the oil filter once a day in the early stage after piping and then every two to
four days after normal operation.

(5) Oil tank
If the cooler is located in humid climate zone, eventually there will be water formed
within the tank and sink at the bottom. Please drain out the water from the tank at
least once a month.

4-2 Storage

Basically, protection of the interior components and condenser against dust and
moisture are things to take note for long term storage.

(1) Please store the cooler at dust free area.

(2) Wipe the power cable clean before storing.

(3) Please use cover to prevent dust and moisture.

(4) Please store the cooler unit at flat ground with dry and cool environment.

11



(5) If the cooler unit is assembled with carter wheels, please lock up the wheels to hold
the cooler unit at position. Unlocked wheels may cause the cooler unit to move
when unattended which may cause serious injuries to personnel and damage to the
cooler unit if collided.

5. Trouble Shooting

Please take note on the safety precaution before proceed any repairing. Please
also note that all the inspections and repairing should be done by qualified professional
technicians. When any errors or abnormal conditions occurred in the system, the cooler
will stop and send out signals, please refer to this section, remove the errors then restart
the cooler.

5-1 Leakage

Leaks from the oil hose can be fixed with tighten the tube clip or even replacements.

When wielding tools are necessary for repairing :

(1) Choose a well ventilated area to avoid suffocation due to the release of the
refrigerant.

(2) Please exact all oil out of the cooler unit and disconnect all oil pipes between
machine tools and cooler unit to avoid fire hazard.

(3) Please extract refrigerant out of the cooler unit according to the relevant law/
regulation of environmental protection.

5-2 Trouble Shooting for Electronic Control Type

(1) Sudden stop of the operation with alarm messages shown

(A) Explanation | Oil temperature sensor fault.
) * Broken connection of the oil temperature sensor.
Possible * Qil temperature sensor fault.
Cause . :
5n * Temperature controller failure.
. * Check if the connection of the oil temperature sensor
PVC _ is broken
inspection * |f the connection is not broken, then there are chances
of temperature controller failure or sensor failure.
SV'C * Reconnect the wire connection, or replace the wire if
Solution necessary.

* Replace the failure parts.




Explanation

There is a problem with the ambient or machine body
temperature sensor.

5n

PV'C

o

SV'C

Possible
Cause

* The wire connection of the ambient or machine body
temperature sensor is broken.

* The ambient or machine body temperature sensor
failure.

* The temperature controller failure.

Inspection

* Check if the wire for ambient or machine body
temperature sensor still connected.

* |f there are no problems with the connection, chances
are either the sensor or the temperature controller is
faulty.

Solution

* Reconnect the wire connection, or replace the wire if
necessary.
* Replace the failure parts.

Explanation

Qil temperature is too high for the cooler to process.

AH

PV'C

OL

sv'C

Possible
Cause

* Process load over the limit of the cooler unit's capacity.
* Qil temperature sensor failure.
* Refrigeration system failure.

Inspection

* Check if the ambient and oil temperatures are higher
than the limit of 45°C.

* Check if the cooler unit is capable for the process load.

 The copper pipe near the low pressure side of the
compressor is not cold.

" Fins of condenser are not hot.

* The temperature of the dryer is lower than exhaust heat.

u

a

Solution

x

* Check if the sensor functions properly.

: Keep the oil temperature below 45°C.

* Change cooler unit to a larger cooling capacity.

‘ Replace the oil temperature sensor.

* Contact the refrigeration technician for refrigeration
system failures.

13



(D) Explanation | Oil/Ambient temperature is too low the cooler to process,
* Oil temperature is too low.
Possible * Ambient temperature is too low.
Cause * Temperature controller failure.
* Qil/Ambient temperature sensor fault.
(] * Check if the oil temperature and the ambient
[ temperature are above 5°C.
PV’C Inspection * Check if the temperature sensor functions properly.
‘—“ * |f the above seems to be order, then the temperature
U '- controller failed.
SV'C * Control the oil temperature above 5°C, note that the
cooler unit and the machine tools should start
Solution simultaneously.
* Keep the ambient above 5°C.
* Replace faulty parts.
(E) Explanation | Surface temperature of the compressor is too high.
* Poor heat dissipation.
Egﬁsgg'e * Incorrect power voltage input.
* Faulty compressor.
* Check if any air vent is cloggy.
PV'C Inspection * Check the input power if it's correct voltage and phase.
* Check the starting condition of the compressor,
EF measure the starting voltage.
SV'C * Create better heat dissipation environment.
Solution * Reconnect the wires for correct power input.
* Replace faulty compressor.
(F) Explanation | Liquid level in the oil tank is too low.
Possible * Not enough oil in the oil tank.
Cause * Qil level switch fault.
* Check if the oil level in the oil tank is sufficient.
PVC Inspection * |f the oil within the tank is enough, chances are oil level
‘- switch fails.
L * Make sure the oil within the oil circulating system is
SVBC Solution sufficient.
* Replace the faulty oil level switch.




Explanation

There is a pressure fault within the refrigeration system.

"

PV'C

sv'C

G- PRESSURE

Possible
Cause

* Low or over charge of refrigerant.

* Obstruction/leakage occurred in the refrigeration
system.

* Condenset/air filter are dirty or cloggy.

* Poor heat dissipation.

* Fan failure.

Inspection

* The copper pipe near the low pressure side of the
compressor is not cold.

* Fins of condenser are not hot.

* The temperature of the dryer is lower than exhaust heat.

* Check if cooler unit’s internal temperature is too high.

* Check if the air intake or exhaust is cloggy.

* Check if the air filter or the condenser is dirty.

* Check if Fan out of order.

Solution

* Please contact the refrigeration service technician for
faults within the refrigeration system.

* Clean the air filter and the condenser regularly to
improve the heat dissipation, and remove any
obstructers from air intake or exhaust.

* Replace faulty parts.

(H)

Explanation

There is a fault within the pump which trip out the
overload protector.

"

PV'C

sv’C

-3- PUMP

Possible
Cause

* Trip-out in overload protector.
* Poor insulating or a burn out pump.
* The temperature controller failure.

Inspection

* Check if the pump motor still operates.

* Check if the bearing is cloggy.

* Check if the oil pressure is too high to cause the
overload protector to trip-out.

* Check the liquid pipe if the liquid flow is smooth.

Solution

* Replace faulty pump.

* Reset the overload protector after unload of the oil
pressure.

* Clean the liquid circulating system, add a filter if
necessary.

15
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Explanation

There is a fault within the compressor which trip out the
overload protector.

"

PV’C

sv'C

-g- comp

Possible
Cause

* Incorrect power voltage input.
* Compressor has burned out.
* QOverload protector trip out.

* Poor heat dissipation.

* Fan failure.

Inspection

* Check if the input power voltage is correct.

* Check if the compressor has burned out.

* Check if the overload protector has trip out.

* Check if cooler unit's internal temperature is too high.
* Fan is out of order.

Solution

* |nput the correct power voltage.

* Replace burned out compressor.

* Reset the overload protector.

* |mprove the working environment to lower ambient
temperature and create better ventilation.

* Replace fan.

()

Explanation

There is an oil pressure fault or insufficient oil amount
within the oil circulating system.

"

PV'C

svC

-G- 0.P/FLOW

Possible
Cause

* No liguid flow or insufficient oil.

* Qil pressure loss.

* Qil pressure switch or flow rate switch failure.
* Air penetrated into oil circulating system.

* Pump motor failure.

* Qil viscosity is too high.

Inspection

* Check if there's enough oil within the oil circulating
system.

* Long, thin and flattened oil hoses will cause oil
pressure loss.

“ Please check if the value of oil pressure switch is within
the designed specification.

“ |f the pump motor fails, there will be no oil flow,
sometimes it's the worn out of key.

* Check if there's any air penetrated into the oil
circulating system.

* Check if the oil used is within the viscosity range.

“ If all the above is alright, there’s a chance of failure in oil
pressure switch or the flow rate switch.

w

Solution

* Supply more oil into the oil tank or the oil circulation
system to the rated level.

‘ Increase the diameter of the hose or shorten the length
of hose to avoid oil pressure loss.

* Reset the oil pressure switch to designed specification.

" Replace faulty pump motor.

“ For air penetrated into the oil circulating system, please
refer to 3-1 Checklist before operating.

* Use oil with lower viscosity.

* Replace faulty parts.

w
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(K) Explanation | The power phase input has been reversed.
* Reversed phase of main power source.
[] Possible * Power source is single- phased.
ln Cause * Reverse-phase relay failure.
PV'C * Temperature controller failure.
* Check if the power phase input is correct.
- = Inspection * If the power phase is correct, it's whether the reverse-
phase relay or the temperature controller has failed.
sv'C * Reconnect the power cable with correct phase.

G- REV

* Three phase cooling unit should be connected to three
phase power source.
* Replace the faulty parts.

Solution

(2) Sudden stop of the operation with no alarm messages shown :
Situation: Main power is input; cooling unit and pump will not run.

Status

PV'C, SV'C will not display on the control panel.

Possible
Cause

* The main power may not be properly connected, or the circuit breaker
of the main power source is at off position.

* Control circuit board failure.

* Fuse of the control circuit has blown.

Inspection

* Check if the main power source is supplying the power properly.
(if the Circuit breaker is ON)

* Check if the connection wire is connected properly.

* Check if the fuse on the control circuit.

* If all above seems to be in order, then it means a failure controller
board.

Solution

* Reconnect the main power source.
* Replace the blown fuse.
* Replace the controller board.

Status

PV'C, SV'C displays temperature; operation lamp PUMP on.

Possible
Cause

* Remote control function is not properly connected.
* Power voltage input is incorrect.

* Electromagnetic switch faults.

* Motor failure.

Inspection

* Check the remote control connection.

* Check if the power voltage that inputs into the motor is correct.
* Check if the electromagnetic switch is in order.

* Check if the motor still working properly.

Solution

* Reconnect the remote control function.

* The power voltage inputs into motor should be the same as the rated
power voltage for cooler unit.

* Replace the faulty parts.
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Situation: Pump is operating while the operation lamp PUMP is on; but
there’s abnormal condition with oil circulating system.

Status

QOil flow rate is reducing and noise is created at pump.

Possible
Cause

* The tub clip of the oil pipe is not properly tightened.

* Cloggy oil filter.

* The activated of oil pressure regulating valve due to oil pressure loss.
* |nsufficient oil within the oil tank.

* QOil temperature and viscosity are not within the operating range.

* Air penetrated into the oil circulating system.

Inspection

* Loosing tub clip normally causes leakage in the system from the joints
of hoses; please check if there's any leakage.

* Check if the oil filter is clogged by contaminants.

* Check if there's any oil pressure loss.

* Check if the oil level within the tank is within the rated height.

* Please refer to fig. 6 for acceptable range of oil viscosity.

* Check if there’s any air penetrated into the oil circulating system.

Solution

* Tighten the loose tub clip.

* Clean the oil filter.

* Increase the diameter and shorten the length of the oil hoses to avoid
pressure |loss.

* Fill in more oil into the tank.

* Please use appropriate oil.

* Remove the air within the oil circulating system.

Situation: Pump is operating, but there’s abnormal condition with the
refrigerating system.

Status No cooling is processed. (l.e. compressor does not operate.)

* The compressor will stop operating when the temperature of the oil has
Possible met the set value (SV'C).
Cause * Electromagnetic switch failure.

* Poor heat dissipation.

* Check if the oil temperature has met the required cooling range.
Inspection | * Check if the electromagnetic switch is in order.

* Check if cooler unit's internal temperature is too high.

* |t is normal for the compressor to stop operating when the oil

temperature has met the set value.

Solution * Replace the electromagnetic switch.

* Improve the working environment to lower ambient temperature and
create better ventilation.




Status

Cooling continues even set value is met.

Possible
Cause

* The process load is over the limit of cooler unit's capacity.
* Poor heat dissipation.

* Leakage of refrigerant.

* Thermostat failure

Inspection

* Check if the capacity of the cooler unit is suitable for the process load.

* Check if cooler unit's internal temperature is too high.

* The copper pipe near the low pressure side of the compressor is not
cold.

* |f all seems to be in order, then thermostat fails.

Solution

* A larger capacity cooler unit is required.

* |mprove the working environment to lower ambient temperature and
create better ventilation.

* Contact the refrigeration service technician.

* Replace thermostat.

Situation: Sudden stop of the cooler while operating and an alarm signal
sent to the machine tool.

Status

PV'C and SV°C display properly.

Possible
Cause

* The vibration of the machine tool will loose the connection wires.
* Remote control connection is out.

* Temperature controller connection is out

* Temperature controller failure.

Inspection

* Check the connections of the remote control and the temperature
controller.
* |f the connections are in order, then the temperature controller is faulty.

Solution

* Re-connect the connections.
* Replace the temperature controller.

Status

PV'C and SV°'C does not display.

Possible
Cause

* Circuit breaker of the cooler unit may have jumped.

* The vibration of the machine tool will loose the connection wires.
* The Remote control connection is out.

* Thermostat connection is out.

* Failure of thermostat.

* Failure of power supplier.

Inspection

* Check if the circuit breaker is trip-off

* Check the connections of the remote control and the thermostat.
* Check if the power supplier still functions properly.

* |f all above seems to be in order, then the thermostat is fault.

Solution

* Set the circuit breaker back on.
* Reconnect the wires of the remote control and the thermostat.
* Replace the faulty parts.
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5-3 Trouble Shooting for Rotary Controller Type

Situation: Main power is connected, ON-OFF switch turned on : cooler unit
does not start operating.

Status

Operating lamp does not light on.

Possible
Cause

* Main power is not properly connected.
* Fuse on control circuit has blown.

Inspection

* Check the connection of the main power.
* Check if the fuse on control circuit has blown.

Solution

* Reconnect the main power connection properly.
* Replace the blown fuse.

Status

REVERSAL lamp lights on.

Possible
Cause

* Reversed power phase connected.
* Main power is single phase.
* Reversal relay has failed.

Inspection

* Three phase cooler unit should be connected to three phase main
power.

* Check if the power phase connection is correct.

* |f the power phase connected is correct, then the reversal relay has
failed.

Solution

* Reconnect the main power connection with the correct phases.
* Replace the faulty reversal relay.

Status

Operating lamp and PUMP lamp are on, but there's no oil flow or pump
does not work.

Possible
Cause

* QOverload protector of pump tripped out.

* Incorrect power voltage input.

* Failure of electromagnetic switch of pump.
* Pump motor failure.

* Obstruction within the oil pipes.

Inspection

* Check if the overload protector of pump has jumped

* Check if the power voltage inputted is corrected.

* Check if the bearing of pump is cloggy and if pump motor still functions
properly.

* Check if there’s any contaminants within the oil circulating system
which causes obstruction.

* |f above all seems to be in order, there's chance of electromagnetic
switch failure.

Solution

* Reset the overload protector.

* Reconnect the main power to the correct power voltage.
* Clean the oil circulating system.

* Replace any faulty parts.
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Situation: Pump is operating while the operation lamp PUMP is on; but
there’'s abnormal condition with oil circulating system.

Status

Oil flow rate is reducing and noise is created at pump.

Possible
Cause

* The tub clip of the oil pipe is not properly tightened.

* Cloggy oil filter.

* The activated of oil pressure regulating valve due to oil pressure loss.
* |nsufficient oil within the oil tank.

* Oil temperature and viscosity are not within the operating range.

* Air penetrated into the oil circulating system.

Inspection

* Loose tub clip normally causes leakage in the system from the joints
of hoses; please check if there’s any leakage.

* Check if the oil filter is clogged by contaminants.

* Check if there's any oil pressure loss.

* Check if the oil level within the tank is within the rated height.

* Please refer to fig. 6 for acceptable range of oil viscosity.

* Check if there's any air penetrated into the oil circulating system.

Solution

* Tighten the loose tub clip.

* Clean the oil filter.

* Increase the diameter and shorten the length of the oil hoses to avoid
pressure loss.

* Fill in more oil into the tank.

* Please use appropriate oil.

* Remove the air within the oil circulating system.

Status

Pressure fault within the oil circulating system.

Possible
Cause

* Failure of Pump.
* Qil flow rate is too low.
* Broken pipe of oil circulating system.

Inspection

* Check if the oil flow rate is normal.

* Check if the pump is function properly.

* Check if there's any leakage or obstruction within the oil circulating
system.

Solution

* Increase the diameter and shorten the length of the oil hoses.
* Replace faulty parts.
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Situation: Pump is operating, but there’s abnormal condition with the
refrigerating system.

Status No cooling is processed. (l.e. compressor does not operate.)

* The compressor will stop operating when the temperature of the oil has
met the set value (SV'C).

* QOverload protector of compressor has tripped out.

* Electromagnetic switch failure.

* Poor heat dissipation.

* Burned out compressor.

* Failure of thermostat.

* Failure of fan.

* Pressure faults within the refrigerating system.

Possible
Cause

* Check if the oil temperature has met the required cooling range.

* Check if the overload protector has tripped out.

* Check if the electromagnetic switch is in order.

* Check if the thermostat functions properly.

* Check if cooler unit's internal temperature and compressor’s surface
temperature are too high.

* Check if the fan still operates.

* Check if the compressor has burned out.

* |f above are in order, then there's pressure fault within the refrigeration
system.

Inspection

* |t is normal for the compressor to stop operating when the oil
temperature has met the set value.

* Reset the overload protector.

* Improve the working environment to lower ambient temperature and
create better ventilation.

* Replace any faulty parts.

* Please refer to (c) and (d) for pressure faults within the refrigeration
system.

Solution

Status Cooling continues even set value is met.

* The process load is over the limit of cooler unit's capacity.
* Poor heat dissipation.
* | eakage of refrigerant.

Possible
Cause

* Check if the capacity of the cooler unit is suitable for the process load.

* Check if cooler unit's internal temperature is too high.

* The copper pipe near the low pressure side of the compressor is not
cold.

Inspection

* A larger capacity cooler unit is required.

* Improve the working environment to lower ambient temperature and
create better ventilation.

* Contact the refrigeration service technician.

Solution
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Status

High pressure switch activated due to pressure within the refrigeration
system is too high.

Possible
Cause

* Poor heat dissipation.
* Fan failure.

Inspection

* Check if the air intake/exhaust vents are obstructed.

* Check if the air filter or the condenser is over stained.

* Check the internal temperature of the cooler unit is too high.
* Check if the fan still functions properly.

Solution

* Clear any possible obstructer from air intake and exhaust vents.

* Clean air filter and condenser.

* Improve the working environment to lower ambient temperature and
create better ventilation.

* Replace faulty fan.

Status

Low pressure switch activated due to pressure within the refrigeration
system is too low.

Possible
Cause

* Ambient temperature is too low.
* Low refrigerant charge.
* Obstruction within the refrigeration system

Inspection

* Check if the ambient temperature is above 5°C.
* Check if there's any leakage of refrigerant or broken pipes of the
refrigeration system that causes the low charge of the refrigerant.

* Check if there's any obstruction occurred by moisture or frozen water

within the refrigeration system.

* |f there's no leakage or obstruction within the refrigeration system, there

is low charge of refrigerant.

Solution

* Keep the ambient temperature of the working environment above 5°C.

* Contact the refrigeration service technician for faults within the
refrigeration system.
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1. Allgemeine Vorsichtsmaf3nahmen

Die nachstehenden VorsichtsmaBnahmen sollten immer befolgt werden, wenn
man sich in der Nahe der Klhlereinheit befindet. Lesen Sie diese gut durch und
befolgen Sie alle diese Hinweise bevor Sie versuchen mit der Kihlereinheit zu arbeiten
um das Feuerrisiko, elektrische Schldge oder Verletzungen zu verhindern.

(1) Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und sorgen Sie flr ausreichendes Licht:
Dunkle und unordentliche Umgebungen erhéhen die Unfallrate

(2) Vermeiden Sie geféhrliche Umgebungen: Plazieren Sie die Klhlereinheit nicht in
nassen oder feuchten Bereichen. Verhindern Sie, dass die Klihlereinheit Regen oder
einer potenziell explosiven Umgebung ausgesetzt ist.

(3) Halten Sie Unbefugte auf Abstand: Alle, auBer dem zustandigen Personal sollten
einen Sicherheitsabstand von der Kihlereinheit einhalten.

(4) Nutzen Sie nur zugelassene Stromzuleitungen: Stellen Sie sicher, dass die
Stromleitungen in gutem Zustand sind. AuBerdem mussen die Stromzuflihrungen in
der Lage sein, den Versorgungsstrom zu gewahrleisten.

(5) OrdnungsgemaBe Kleidung: Vermeiden Sie es, lockere Kleidung zu tragen,
Halsketten, Ringe, Armbéander oder anderen Schmuck welcher sich an beweglichen
Teilen verfangen konnte. Es wird empfohlen, rutschfeste FuBbekleidung und
schltzende Kopfbedeckungen flr langes Haar zu tragen, wenn man sich in der
Né&he der Kuhlereinheit befindet.

(6) Vermeiden Sie es, etwas auf der Kihlereinheit zu stapeln. Es kénnte zu
Personenschaden kommen wenn Teile herunterfallen.

(7) Trennen Sie die Verbindung der Hauptenergiequelle der Maschine und der
Kihleinheit, bevor sie die elektrischen Leitungen zwischen Kihlereinheit und
Maschine trennen oder wieder verbinden.

(8) Falls Reparaturen oder ein Wechsel von Teilen notwendig ist, sollten Sie bitte
folgende Vorschriften beachten:

(A) Schalten Sie den Betriebsschalter und die Hauptstromquelle ab bevor Sie
Installationen und Reparaturen starten oder fortsetzen.

(B) Falls Sie wahrend der Reparaturen SchweiBBen, vermeiden Sie bitte, dass die
Flamme in die Nahe von Ol (gasférmige oder fliissige Form) kommt. Es wird
angeraten, den Kiihler aus dem Oltank auszubauen. Reinigen Sie das komplette
System, so dass es olfrei ist.

(C) Wahlen Sie einen gut bellfteten Platz wenn ein Austausch des Kuhimittels
erforderlich ist um zum Beispiel Erstickungen zu verhindern.

2. Installation

Diese Kdhleinheit wurde flr die Kuhlung von hydraulischen Warmequellen,
Spindeldl/Klhlsystemen von Maschinenteilen oder flr Schleifmaschinen konzipiert.
(Bitte beachten Sie Figur 1 als Referenz)
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Ol als Kihimedium Schmierung der Spindel

D—S indelmotor
Kuhler g Kuhler

;“%‘t_ Spindel

Oldrucksteuerling E

uﬁﬁa

L1
IF= i i ’— Werkzeugmaschine —
Olreservoir Olreservoir
(fig. 1)

2-1 VorsichtsmaBnahmen fur den Transport

(1) Halten Sie den Kihler in aufrechter Position und vermeiden Sie Kollisionen oder
StdBe wahrend dem Transport. Neigen Sie die Kihleinheit nicht, legen Sie sie nicht
hin und stellen Sie sie nicht verkehrt herum auf.

(2) Wenn Sie die Kuhleinheit transportieren oder verschieben, sollten Sie sicherstellen,
das Sie die korrekten Gerate wie Hebezlige oder Lastenaufzlige benttzen. Bewegen
Sie die Klihleinheit niemals mit ihren eigenen Handen.

(3) Trennen Sie die Verbindung zur Elektrozuleitung und entleeren Sie das Ol im Ktihler
bevor Sie die Klhleinheit transportieren.

(4) Wahrend Sie die Klhleinheit mit einem Gabelstapler bewegen sollten Sie
sicherstellen dass das Gerat ausbalanciert ist und die Kihleinheit sollte nicht héher
als 20 cm uber den Boden gehoben werden. (Bitte vergleichen Sie mit fig. 2)

(5) Bewegung mit einem Kran :

(A) Wenn Sie die Kuhleinheit mit einem Kran bewegen sollten Sie bitte einen Kran
und ein Kabel mit ausreichender Starke wahlen um das Gewicht der Kihleinheit
zu heben.

(B) Halten Sie die Kiihleinheit in aufrechter und gut ausgeglichener Position.

(C) Wéhrend dem Hochziehen sollte das Personal einen Sicherheitsabstand zum
Kran halten und der Winkel der Kabel sollte kleiner als 45" bleiben. (Siehe fig.3)

Kihler

20cm
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2-2 Standort

(1) Plazieren Sie die Klihleinheit in einem sauberen Bereich.
(2) Plazieren Sie die Klihleinheit in einem gut bellifteten Bereich.
(3) Vermeiden Sie folgende Standorte :
* Umgebungen mit einer AuBen- oder Raumtemperatur von Uber 40°C.
* Bereiche, in denen Blockierungen der Luftein-oder Austritte entstehen kdnnten.
* Umgebungen mit einer Atmosphéare welche atzenden oder entflammbaren Staub,
Olnebel oder leitendes Pulver (Wie Karbon oder Metall) enthalten.
(4) Siehe fig.4 flr den Arbeitstemperaturbereich.
(5) Der Platz um die Kihleinheit wird in fig.5 gezeigt.

O ] I Luftauslass
P | |
3 50 : : )
o I I
o
40 F--7--1-- ---F-
B 1 ,@&f
o2 | e
3 30 T &
o I : I
£ 20 | @}f |
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&€ |
10 - - S e
| |
| I
| |
0 10 20 30 40 680
Oltemperatur'C
(fig. 4) (fig. 5)

2-3 Zugelassene Ole

(1) Diese Kihleinheit nimmt hydraulisches Mineraldl und Schmierél an; Bitte benutzen
Sie keines der folgenden Ole.

* Phosphate, Chlorkohlenwasserstoff und feuerresistentes hydraulisches Ol wie
Wasser/Glykol Ol und Wasser/Ol, Ol/Wasser emulsionsartiges hydraulisches Ol.

* Schneidedl, Schleifdl, wasserlosliche Flissigkeiten.

* Lebensmittel, Medizin und stark atzende Fllissigkeiten.

* Benzin, Kerosin und organische Losungsmittel.

(2) Die empfohlene Olviskosit filr diese Kilhleinheit ist 4-300cSt. Wenn die Olviskositét
zu hoch ist ader die Verbindung der Olleitungen zu den Werkzeugmaschinen zu lang,
kann dies zu Oldruckverlust und unregelmaBigen Gerauschen fiihren. Um dieses
Problem zu ldsen, sollten Sie die Lange der Olleitungen auBerhalb der Kihleinheit
kiirzen und ein Ol mit geringerer Viskositat benutzen. (Siehe fig.6 fiir erlaubte
Bereiche der Viskositat)
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(fig. )

2-4 Olleitung

(1) Alle Olleitungen und Verbindungsteile fiir die Verbindung zwischen den
Werkzeugmaschinen und der Klhleinheit sind kundenseitig zu installieren.

(2) Bitte benutzen Sie keinen starren Olleitungen. Alle Olleitungen sollten flexibel sein.

(3) Die benutzten Olleitungen miissen fiir einen Oldruck tiber 142psi (10 kgf/em?)
ausgelegt sein.

(4) Bitte benutzen Sie staubfreie Leitungen um einen Defekt des Warmerlcktauschers
und der Pumpe zu verhindern. Bitte installieren Sie einen Olfilter mit 100-150 # m
Maschenweite an den Einlassenden des Olkreislaufs.

(5) Die Leitungen welche sich auBerhalb der Kihleinheit befinden, sollten keinen
geringeren Durchmesser als die Einlass- und Auslassenden der Kihleinheit haben.
Die Nutzung von Dichtungsbéandern wird empfohlen um Olaustritt oder das
Eindringen von Luft ins System zu verhindern. Um Oldruckverlust oder
Durchflussverluste zu verhindern sollten Sie die Leitungen verklrzen und weniger
Ventile benutzen.

(6) Siehe fig. 7 Fiir korrekte Olleitungen.
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Werkzeugmaschine

Kidhler

Olreservoir
(fig. 7)
2-5 Verkabelung

(1) Bitte nehmen Sie Notiz von den VorsichtsmaBnamen bevor Sie mit der Verkabelung
beginnen.

(2) Jede beliebige elektrische Verkabelung sollte den elektrischen Regeln entsprechen
und sollte von qualifizierten und zugelassenem Fachpersonal durchgeflihrt werden

(3) Bitte verbinden Sie die elektrischen Anschlliisse gemaB dem Anschlussplan.

(4) Bitte stellen Sie sicher dass die Erdung korrekt angebracht wurde. Bitte verbinden
Sie die Erdung nicht mit Gasleitungen, Lichterdungen oder Erdungen von
Telefonleitungen um elekirische Schlage zu vermeiden.

(5) Es ist notwendig eine elektrische Sicherung flr die Stromquelle zu installieren um
mogliche elektrische Schlage und Personenschéaden zu verhindern.

(6) Fernbedienung und Alarmausgangkontrolle :

(7) Um die Kuhleinheit fern bedienen zu kdnnen, verbinden Sie einfach das Signalkabel
an den RE1 und RE2 Anschltssen am Kihler. Um Fehlersignale von den
Werkzeugmaschinen zu erhalten, verbinden Sie bitte das Signalkabel an die
Anschliisse11 und 12. Es gibt zwei Arten von elekirischen Paneelen (ABTYPE-2B
und P22B) und eine von beiden wird in dieser Kuhlereinheit benutzt. Die
Verbindungsmethode der Fernbedienung und der Alarmausgangskontrolle sind
zwischen diesen beiden Steuerungen unterschiedlich. Bitte schauen Sie auf die
Spezifikation flr ordnungsgemaéBe Verbindungen.

(8) Bitte schauen Sie auf fig.8 und 9 flr ein maBstabsgetreues Diagramm.
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Elektrisches Diagramm mit P22B Temperatursteuerung
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3. Bedienung

3-1 Checkliste vor der Inbetriebnahme

* Wurden Strom und Phasen korrekt angeschlossen.

* Wurden die Olleitungen korrekt verbunden. Uberpriifen Sie ob es im Olkreislaufsystem
Leckagen gibt.

* |st die elektrische Verkabelung korrekt, einschlieBlich Erdung?

* |st ausreichend Ol im Tank oder im System, falls ungentigend Ol im System ist, kann
dies zu Schaden an der Olpumpe fihren.

* Befindet sich der Klhler an einem geeignet Standort, in einer guten Umgebung mit
guter Luftzufuhr und AuBentemperatur gemaB Bedienungsanleitung.

* Beachten Sie bitte, dass haufiges Neustarten der Kihleinheit schadet. Bitte starten Sie
die Kuhleinheit nicht innerhalb von 3 min neu, nachdem sie abgeschaltet wurde.
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Elektrisches Diagramm mit P22B Temperatursteuerung
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* Es ist méglich, dass Luft in den Ol-Kreislauf eindringt. Dies kann zu einer Verringerung
der Durchflussate sowie zu einer erhdhten Gerdauschentwicklung fuhren.
Um die Luft aus dem Kreislaufsystem zu entfernen :
(A) Schalten Sie die Kuhleinheit ein, um die Pumpe zu starten.
(B) Lockern Sie leicht die Olleitungen des Olablasses des Kiihlers um die Luft aus
dem System heraus zu drlicken und befestigen Sie die Leitung danach wieder.
(C) Schalten Sie die Kuhleinheit aus.

3-2 Inbetriebnahme

Es gibt zwei Arten von Steuerungsanzeigen, die elektronische Steuerung und die
Drehknopfausflhrung.
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(1) Elektronische Anzeige
(A)Standard Design fur Kontrollanzeigen

Temperaturanzeige
Alarmanzeige — — Funktionsanzeige
b o
eaessuae (7 0 uaup
m PUMP O 0 BASK
7 Wl

\\@ YAE ),

Tempeatureingabe

'— Flissikeits/Basistemperatureingabe
(fig. 10)
Anzeigen: Erlduterung
(a) Temperatur :
PV°C : Darstellung der momentanen Qltemperatur oder der momentanen
AuBen/Maschinen Temperatur. (Siehe (4) fir Details)
SV°C : Darstellung des momentan festgelegten Werts der Temperatur.
(b) Anzeigenleuchten :
PUMP : Zeigt an, ob die Pumpe arbeitet.
COOL : Zeigt an, ob der Klihlungsprozess lauft.
WARM : Zeigt an, ob die Heizung arbeitet.
(c) Temperatureinstellungstaste :
Stellen Sie die Temperatur mit den ¥ A Tasten ein. Bitte halten Sie die Tasten

fur 1anger als 0.5 Sekunden gedrtickt um den Wert zu éndern.

(d) Flissigkeits/Basis Temperatur Anzeigenschalter :
Der Wert der PV"C Anzeige wechselt zwischen AuBentemperatur und
Maschinentemperatur wenn er gedrlickt wird; wahrend die BASIS Anzeige an ist.
Wenn er losgelassen wird, ist die FlUssigkeitsleuchtanzeige an und PV'C
zeigt die Oltemperatur an. (Diese Funktion wird flir die
Fixtemperatursteuerung blockiert)

(e) Alarmmeldungsanzeiger :
Sollten wahrend dem Betrieb irgendwelche Fehler erscheinen, wird der Kuhler
den entsprechenden Prozess stoppen und Fehlermeldungen anzeigen. Siehe
5-2 Problembehandlung fiir Elektronische Steuerungen flr Details.

(B) Betrieb

Schalten Sie den Klihler an. Die Werte von PV°C und SV°C werden angezeigt.

Die Pumpe arbeitet, so lange die Leuchtanzeige bei PUMP leuchtet. Der

Kuhler wird die Temperaturkontrolle basierend auf dem Einstellungswert starten

(angezeigt in SV°C).
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(a) Temperatursteuerung

* FUr Fixtemperatursteuerung : Wahrend der Strom angeschaltet ist: Immer
wenn der Wert in der PV°C hoher als der festgelegte Wert (SV°C) ist,
leuchtet die COOL Leuchtanzeige und die Kihleinheit wird mit dem
Kihlprozess beginnen. Wenn die Oltemperatur SV°C erreicht oder niedriger
als SV'C sinkt, wird die COOL Leuchtanzeige aus sein und der
Kihlungsprozess wird stoppen.

* Fur Differenztemperatursteuerung : Wahrend der Strom angeschaltet ist:
Falls der festgelegte Wert (SV°C) niedriger als Null ist (-1 ~ -10) wird die
COOL Leuchtanzeige leuchten und die Klhlereinheit wird mit dem
Kihlprozess beginnen. Wenn der Unterschied zwischen der Ol und der
AuBen/ Maschinentemperatur SV°C erreicht, wird die COOL Leuchtanzeige
aus sein und der Kihlprozess wird gestoppt.

(b) Eingestellte Temperatur
* Fixtemperatursteuerung : 10°C~40"C.
* Differenztemperatursteuerung : -10°C~+10°C.

(2) Steuerung mit Drehknépfen
(A) Standarddesign flr Steuerungspaneel(fig. 11)

o o
@ () PoweR <TEMP.ADJ
ON . T ON
w i b »
PUMP ! . !
> O cooL
o (] “
OFF OFF
O coot THERMOSTAT("C) e s
o () ALARM
THERMOSTAT("C) DPERATION
() REvERSAL O
OPERATION
(fig. 11)
(B) Betrieb

Schalten Sie den Strom an und die Pumpe wird starten. Die Leuchtanzeigen
der Pumpe oder die Power-Leuchte sind an.
Der Kuhler wird die an dem Drehknopf gewéhlte Temperatur ansteuern.

* Fur Fixtemperatursteuerungen : Wahrend der Strom angeschaltet ist:
Immer wenn die Oltemperatur héher als der festgelegte Wert ist wird die
COOL Leuchtanzeige angeschaltet sein und die Kihlereinheit wird den
Kihlprozess starten.

Wenn die Oltemperatur den festgelegten Wert erreicht oder iberschreitet,
wird die COOL Leuchtanzeige aus sein und Kihlprozess wird stoppen.

* Fur Differenztemperatursteuerung : Wéahrend der Strom angeschaltet ist:
Falls der festgelegte Wert niedriger als Null ist (-1~-10), wird die COOL
Leuchtanzeige angeschaltet sein und die Kihlereinheit wird den
Kihlprozess starten. Wenn der Unterschied zwischen der Oltemperatur und

der AuBen/Maschinentemperatur (delta sign) T" C, wird die Leuchtanzeige
ausgeschaltet sein und der Kihlprozess wird stoppen.
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4. Wartung

Bitte beachten Sie die VorsichtsmaBnahmen bevor Sie mit der Wartung beginnen.
Flr die Klhleinheit, um die beste Kuhlkapazitat zu gewahrleisten und um die Lebensdauer
zu verlangern, ist eine regulare Wartung notwendig. Um den Kihler in bester Funktion zu
erhalten, bendtigt der Kiihler einen gut bellifteten, frei zugénglichen Aufstellungsort.

4-1 Reinigung

Bitte Schalten Sie den Strom ab, bevor Sie mit irgendeiner Art von Reinigung oder
Wartung beginnen( einschlieBlich dem Entfernen von Lulftfiltern). Das Entfernen jedweder
Bauteile kann Personenschéaden verursachen oder dem Kiihler in seiner Funktion schaden.
Liste der Bauteile, welche eine regelmaBige Reinigungen bendtigen :

* Klhlergehause
* Kondensator.

* Luftfilter.

* Olfilter.

* Oltank.

Bitte Uberpriifen Sie folgendes fiir Reinigungsdetails.
(1) Kihlergehause

(A) Saubern Sie die Oberflache der Kihlereinheit mit neutralem Reinigungsmittel oder
mit geeigneter Seife. Benutzen Sie kein heiBes Wasser, Stahlblrsten, Polierpulver
oder irgendwelche sdurebestandigen Losungsmittel um Schaden an der lackierten
Oberflache zu vermeiden.

(B) Sauberung des Kuhlergehduses : wenn Sie die Innenbereiche des Kilhlers sdubern,
vermeiden Sie bitte die Verwendung von Wasser aufgrund der verbauten elektrischen
Bauteile.

(C) Bitte benutzen Sie trockene Materialien um elektrische Bauteile zu saubern.

(2) Kondensator

Bitte Uberprufen Sie, ob der Kondensator verunreinigt ist. Benutzen Sie Druckluft oder

lange Birsten um den Staub aus dem Kondensator zu entfernen.

(3) Luftfilter
(A) Um den Luftfilter zu entfernen heben sie bitte den Filter an und ziehen Sie ihn heraus
(fig.12).
Filter
Filter
) /
anheben 4

(fig.12)

herausnehmen
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(B) Bitte benutzen Sie einen Vakuumstaubsauger, Druckluft, Wasser und Bursten um
den Filter zu reinigen. Lassen Sie den Filter nach der Reinigung trocknen bevor
Sie ihn wieder zurlick in den Kihler montieren. Reinigen Sie den Filter
regelmaBig, mindestens alle vierzehn Tage bzw. wenn er verschmutzt ist.

— Vakuum

Wasserschlauch

Druckluft L I

_.‘?*; o,

A

e

Filter ——< iy

& -

-~ Filter

(4) Offilter
Reinigen Sie den Filter einmal taglich am Anfang der Betriebszeit und dann alle zwei
bis vier Tage bei normaler Nutzung.

(5) Oltank
Falls der Kuhler sich in einer feuchten Klimazone befindet kdnnte sich eventuell
Wasser im Tank bilden und auf den Boden sinken. Bitte entwassern Sie den Kihler
mindenstens einmal im Monat.

4-2 Lagerung

Im Grunde sind der Schutz der Bauteile und des Kondensators gegen Staub
Vorkehrungen, die flir eine lange Lagerung beachtet werden mussen.

Bitte lagern Sie den Kihler in einem staubfreien Bereich.

Wischen Sie den Stromanschluss vor der Lagerung sauber.

Bitte benutzen Sie eine Abdeckung um vor Staub und Feuchtigkeit zu schiitzen.
Bitte Lagern Sie die Kuhlereinheit auf einem flachen Untergrund in einer
trockenen und kuihlen Umgebung.

(5) Falls die Kihlereinheit mit Radern versehen ist sollten Sie die Réder blockieren um
die Klhlereinheit in Position zu halten. Entsicherte Rader kdnnten dazu flihren
dass der Kuhler sich in Bewegung setzt, was zu eventuellen Personenschaden
und Schaden an der Kihlereinheit fihren kdnnte.

(1
(2
(3
(

Pasei- -

4

5. Trouble shooting

Bitte beachten Sie die SicherheitsmaBnahmen bevor Sie mit irgendwelchen
Reparaturen beginnen. Bitte beachten Sie dass die Inspektionen und Reparaturen nur
von ausgebildeten Technikern ausgeflihrt werden dlrfen. Wenn irgendwelche Fehler
oder abnormale Bedingungen im System erscheinen, wird der Kthler Signale anzeigen,
und Sie sollten diese bitte mit diesem Abschnitt vergleichen, die Fehler beheben und
den Kuhler neu starten.
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5-1 Leckagen

Lecks im Olschlauch kénnen durch Befestigen der Schlauchstlicke oder Auswechseln

der Schlauche selbst beseitigt werden.

Bei der Durchfuhrung der Arbeiten sind Werkzeuge wichtig flr die Reparatur :

(1) Wahlen Sie einen gut bellifteten Bereich um Vergiftungen im Falle von Entweichen
von Giftstoffen oder Gasen zu verhindern.

(2) Bitte entnehmen Sie alles Ol aus dem Kiihler und unterbrechen Sie alle élleitungen
zwischen den Werkzeugmaschinen um potentielle Ausbreitung von Feuer zu
verhindern.

(3) Bitte entnehmen Sie dem Kuhler alle Kaltemittel geméaB den entsprechenden
gesetzlichen Erfordernissen.

5-2 Trouble shooting fiir elektronische Steureungen

(1) Schlagartige Stopps des Betriebs werden wie folgt angezeigt :

(A) Erlauterung | Oltemperatursensor Fehler.
Mégliche * {-‘I\bgebrochene Verbindung mit dem Oltemperatursensor.
Gk * Oltemperatursensor Fehler.
S n FARGE * Temperaturkontrolle ausgefallen.

PV'C * Uberprtifen Sie ob die Verbindung zum Oltemperatursensor

Inspektion unterbrochen wurde
P * Falls die Verbindung nicht getrennt wurde, kénnte es zu
Temperatursteuerungsausfallen oder Sensorausfallen kommen.

svV'C * Verbinden Sie die Kabelverbindung wieder oder wechseln

Ldsung Sie das Kabel, falls notwendig, aus.

* Tauschen Sie die ausgefallenen Teile aus.

Es gibt ein Problem mit dem AuBen- oder

(B) Erlauternung : %
Maschinengehdusetemperatursensor.
* Die Kabelverbindung des AuBen- oder
. Maschinengehdusetemperatursensors ist auBer Betrieb.
Mogliche * Der AuBen- oder Maschinengehausetemperatursensor
Griinde hat einen Defekt.
] * Die Temperatursteuerung hat einen Defekt.
PV'C * Uberprifen Sie bitte ob das Kabel fiir den AuBen- oder
Maschinengehause-Temperatursensor immer noch
. intakt ist.
,- D Ingpsiticn * Falls es keine Probleme mit der Verbindung sind, kann
SV'C es auch ein Ausfall des Sensors oder der

Temperatursteuerung sein

* Verbinden Sie die Kabelverbindung wieder oder
Lésung wechseln Sie die Kabel falls notwendig aus.
* Tauschen Sie ausgefallene Teile aus.
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Erklarung

Oltemperatur ist fiir den Kiihler zu hoch um zu starten

AH

PV'C

OL

sv'C

Mégliche
Grinde

* Der Betrieb geht tber die Kapazitét des Kihlers hinaus.
* Der Oltemperatursensor hat einen Ausfall.
* Das Kuhlersystem hat einen Ausfall.

Inspektion

* Uberprifen Sie ob die AuBen-und Oltemperatur héher
sind als das Limit von 45°C.

* Uberpriifen Sie ob der Kiihler fiir den geplanten Einsatz
korrekt ausgelegt wurde.

* Die Kupferleitungen in der Nahe der Niederdruckseite
des Kompressors sind nicht kalt.

* Lamellen des Kondensators sind nicht heiB.

* Die Temperatur des Trockners ist niedriger als die
abgegebene Warme.

* Uberprufen sie ob die Sensoren funktionieren.

Losung

* Halten Sie die Oltemperatur unterhalb 45°C.

* Wahlen Sie einen Kihler mit gréBerer Klihlerkapazitat.
* Tauschen Sie den Oltemperatursensor aus.

* Kontaktieren Sie den Service.

Erklarung

Ol/AuBentemperatur ist zu niedrig um den Kiihler zu
starten.

PV'C

rn
oo

sv'C

Mégliche
Grinde

* Oltemperatur ist zu niedrig.

* AuBentemperatur ist zu niedrig.

* Die Temperatursteuerung hat einen Ausfall.

* Der Ol/AuBentemperatursensor hat einen Ausfall.

Inspektion

* Uberprufen Sie ob die Oltemperatur und die
AuBentemperatur Uber 5°C sind.

* Uberpriifen Sie ob der Temperatursensor funktioniert.

* Falls das obige stimmen sollte, ist die
Temperatursteuerung defekt.

Losung

* Halten Sie die Oltemperatur tiber 5°C, und beobachten
Sie ob die Kuhlereinheit und die Werkzeugmaschinen
gleichzeitig starten

* Halten Sie die Umgebung Uber 5°C.

* Tauschen Sie ausgefallene Teile aus.
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Erklarung

Oberflachentemperatur des Kompressors ist zu hoch.

PV'C

EF

sv'C

Moglicghe
Grinde

* Geringe Warmeableitung.
* Falscher Anschluss der Pole.
* Kompressorausfall.

Inspektion

* Schauen Sie nach ob die Abluftstutzen verstopft sind.

* Uberpriifen Sie den Stromanschluss, ob sie die korrekte
Spannung und Phase angelegt wurde.

* Uberprufen Sie die Startbedingungen des Kompressors,
messen Sie die Anfangsspannung.

Losung

* Schaffen Sie eine bessere, warmeableitende Umgebung.

* Verbinden Sie die Kabel fiir einen korrekten
Stromanschluss.

* Tauschen Sie den ausgefallenen Kompressor aus.

Erklarung

Der Fltssigkeitslevel im Oltank ist zu niedrig.

PV'C

-
L

sv’C

Maogliche
Grlinde

* Nicht genug Ol im Tank.
* QOlstandssensor hat einen Ausfall.

Inspektion

* Schauen Sie nach ob der Olstand im Oltank
ausreichend ist.

* Falls nicht genug Ol im Tank ist, kdnnte es zu
Olstandssensorausfallen gekommen sein.

Losung

* \Vergewissern Sie sich dass das Ol im Olkreislaufsystem
ausreichend ist. }
* Tauschen Sie den ausgefallenen Olstandssensor aus.

Erklarung

Druckausfall im Kihlsystem.

"

PV'C

sv'C

- PRESSURE

Mogliche
Grlinde

* Zu niedrige oder zu hohe Beflllung mit Kihimittel.
* Blockierung/Auslaufen im Kuhlsystem.

* Der Kondensator/Lufffilter ist dreckig oder verstopft.
* Mangelhafte Warmeabgabe.

* Lufterausfall.

Inspektion

* Das Kupferrohr nahe der Niedrigdruckseite des
Kompressors ist nicht kalt.

* Lamellen des Kondensators sind nicht heiB3.

* Die Temperatur des Trockners ist niedriger als die
Abwérme.

* Uberprifen Sie ob die interne Temperatur des
Kuhlgerats zu hoch ist.

* Uberprifen Sie ob die Luftzufuhr oder der Luftaustritt
verstopft ist.

* Uberprufen Sie ob der Luftfilter oder der Kondensator
verschmutzt sind.

* Kontrollieren Sie ob der Lifter auBer Betrieb ist.

Losung

* Bitte kontaktieren Sie die Kélteservicetechniker flir
Ausfalle innerhalb der Kalteanlage.

* Reinigen Sie den Luftfilter und den Kondensator
regelmagig um die Warmeabgabe zu verbessern und
entfernen Sie eventuell abschirmende Teile vom
Luftzulauf oder vom Austritt.

* Tauschen Sie fehlerhaft Teile aus.
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Erklarung

In der Pumpe ist ein Fehler welcher den Uberladeschutz
auslost.

PV'C

sv'C

-0- PUMP

Mogliche
Grunde

* Sicherung herausgesprungen.
* Mangelhafte Isolierung oder ein Blockieren der Pumpe.
* Blockierung in der Flussigkeitsleitung.

Inspektion

* Kontrollieren Sie ob der Pumpenmotor immer noch
arbeitet.

* Uberprufen Sie ob das Lager verschmutzt ist.

* Priifen Sie ob die Sicherung herausgesprungen ist.

* Uberpriifen Sie die Flussigkeitsleitung und ob die
Fllssigkeit normal fliet.

Losung

* Tauschen Sie die fehlerhafte Pumpe aus.

* Sicherung wieder einrasten

* Reinigen Sie das Flussigkeitskreislaufsystem, fligen Sie
falls notwendig einen Filter hinzu.

U}

Erklarung

Es gibt einen Fehler im Kompressor welcher die
Sicherung hat herausspringen lassen

n

PV'C

sv'C

-0- COMP

Mégliche
Grlnde

* Inkorrekter Stromanschluss.

* Der Kompressor ist beschadigt.
* Sicherung herausgesprungen
* mangelhafte Warmeabgabe.

* Lifterausfall

Inspektion

* Priifen Sie ob der Stromanschluss korrekt ist.

* Priifen Sie ob der Kompressor beschadigt ist.

* Priifen Sie ob die Sicherung herausgesprungen ist

* Prifen Sie ob die interne Temperatur des Kuhlgerates
Zu hoch ist.

* Lifter auBer Betrieb.

Losung

* SchlieBen Sie den Strom und die Phasen entsprechend
richtig an.

* Tauschen Sie den beschadigten Kompressor aus.

* Sicherung wieder einschalten

* Verbessern Sie die Arbeitsumgebung mit einer
niedrigeren AuBentemperatur und schaffen Sie eine
bessere Belliftung.

* Tauschen Sie den Lufter aus.
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)

Erklarung

Es gibt ein Oldruckfehler oder ungeniigende Olmenge im
Olkreislaufsystem.

"

PV'C

sv'C

G- 0.P/FLOW

Mogliche
Grlinde

* Kein Fllssigkeitsfluss oder zu wenig Ol.

* Oldruckverlust.

* Oldruckschalter oder die Volumenstromschaltung hat einen
Ausfall.

* Luft im Olkreislaufsystem.

* Der Pumpenmotor hat einen Ausfall.

* Olviskositét ist zu hoch.

Inspektion

* Priifen Sie ob genug Ol im Olkreislaufsystem ist.

* Lange, dlinne und abgeflachte Qlschlauche kénnen einen
Oldruckverlust verursachen.,

* Bitte kontrollieren Sie ob der Wert der Oldruckschaltung
innerhalb der entsprechenden Spezifikation ist.

* Falls der Pumpenmotor ausfallt, wird kein Olfluss sein, die
Ursache hierfUr kann auch im Bereich ausgefallenen Tasten
am Paneel sein .

* Prlifen Sie ob Luft in das Olkreislauisystem eingedrungen ist.

* Prifen Sie ob das Ol die geforderte Viskositat hat.

* Falls alle obigen Kontrollen richtig sind, kénnte auch ein
Ausfall in der Oldruckschaltung oder in der
Volumenstromschaltung die Ursache sein.

Losung

* Flillen Sie mehr Ol in den Oltank oder in das
Olkreislaufsystem bis zum geforderten Stand.

* Erhdhen den Durchmesser der Schlauche oder verklrzen Sie
die Lange der Schlauche um Oldruckverluste zu vermeiden.

* Stellen Sie die Oldruckschaltung zurtick zur urspriinglichen
Einstellung.

* Tauschen Sie den ausgefallenen Pumpenmotor aus.

* Fir eingedrungene Luft im Olkreislaufsystem vergleichen Sie
bitte mit der Checkliste vor der Bedienung unter der Sektion
3.Bedienung.

* Benutzen Sie Ol mit niedriger Viskositat.

* Tauschen Sie ausgefallene Teile aus.

(K)

Erklarung

Die Spannungsphase wurde verwechselt.

"I

PV'C

Sv'C

G- REV

Mégliche
Grlinde

* Falsche Phase des Stromanschlusses
* Stromanschluss ist einzelgephast.

* Falsche Phase verursacht den Ausfall.
* Temperatursteuerung fallt aus.

Inspektion

* Prifen Sie ob der Phasenanschluss korrekt ist.
* Falls die Stromphase korrekt ist, priifen Sie ob die
Temperatursteuerung einen Ausfall hat.

Losung

* Verbinden Sie die Stromkabel mit der korrekten Phase.

* Dreiphasen Kihlgeréate sollten mit Dreiphasen
Stromanschllssen verbunden werden.

* Tauschen Sie fehlerhafte Teile aus.
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(2) Schlagartige Stopps des Arbeitsganges ohne das Alarmmeldungen
gezeigt werden:

Situation:Strom ist angeschlossen; Kiihlgerat und Pumpe laufen nicht.

Status PV'C, SV C werden auf der Steuerung nicht angezeigt.
Mégliche * Der Stromanschluss kénnte nicht richtig verbunden seip oder der )
Grinde Stromkreisunterbrecher des Hauptstromanschlusses kénnte ausgeschaltet sein.
* Die Steuerung hat einen Ausfall.
* Sicherung des Kontrollschaltkreises ist auBer Betrieb.
* Priifen Sie ob der Hauptstromanschluss die Leistung entsprechend
erbringt. (Falls die Sicherung eingeschaltet ist)
Inspektion | * Prifen Sie ob die Stromkabel richtig verbunden sind.
* Priifen Sie ob die Sicherung an der Steuerung eingeschaltet ist
* Falls alles Obige in Ordnung zu sein scheint, kénnte dies einen Ausfall
der Steuerungseinheit bedeuten.
* Verbinden Sie den Hauptstromanschluss
Lésung * Tauschen Sie die zerstdrte Sicherung aus.
* Tauschen Sie die Steuerung aus.
Status PV°C und SV'°C zeigen die Temperatur an; Betriebslampe PUMPE ist an.
* Die Funktion der Fernbedienung ist nicht richtig verbunden.
Mégliche | * Stromanschluss ist inkorrekt.
- * Elektromagnetische Schalterfehler.
Grande * Der Motor hat einen Ausfall.
* Uberprifen Sie die Fernbedienungsverbindung.
Inspektion * Priifen Sie ob der Stromanschluss am Motor korrekt ist.
* Priifen Sie ob der elektromagnetische Schalter in Ordnung ist.
* Priifen Sie ob der Motor immer noch arbeitet.
* Verbinden Sie die Fernbedienungsfunktion.
Lésung * Der Stromanschluss flir den Motor sollte der Gleiche sein wie fur das Kiihlgerét.

* Tauschen Sie die fehlerhaften Teile aus.

Situation:Die Pumpe arbeitet solange die Betriebsanzeige PUMPE an ist;
aber es gibt Funktionsstorungen mit dem Olkreislaufsystem.

Status

Der Volumenstrom verringert sich und an der Pumpe entstehen
Gerausche.

Mogliche
Grlinde

* Die Befestigungsschellen der Olleitung sind nicht geniigend befestigt.
* Verstopfter Offilter.

* Die Aktivierung des Oldruckregulierungsventil fihrt zu Oldruckverlust.
* Zu wenig Ol im Oltank.

* Oltemperatur und Viskositét sind nicht gemaB der Spezifikation.

Inspektion

* Luft ist in das Olkreislaufsystem eingedrungen.

* Normale Lockerung der Befestigungsschellen verursacht Leckagen im
System und an den Schlauchen.

* Bitte (berprifen Sie ob es Leckagen gibt.

* Priifen Sie ob der Qlfilter von Schadstoffen verstopft wird.

* Prifen Sie ob ein OIdruckverIust gegeben ist.

* Prifen Sie ob der Olstand im Tank korrekt ist.

* Bitte vergleichen Sie zu fig. 6 ob die Olviskositat im zugelassenen Bereich ist.

Loésung

* Prifen Sie, ob Luft in das Kiihlsystem eingedrungen ist.

* Befestigen Sie die lockeren Befestigungsschellen korrekt.

* Reinigen Sie den Olfilter.

* VergroBern der Durchmessers und Verkirzen der Lange der
Olschlauche um Druckverlust zu vermeiden.

* Fiillen Sie mehr Ol in den Tank.

* Bitte beniitzen Sie geeignetes Ol.

* Entfernen Sie die Luft aus dem Olkreislaufsystem.
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Situation:Die Pumpe arbeitet, aber im Kihlsystem treten
Funktionsstérungen auf

Status

Es wird nicht gekthlt. (z.B. Kompressor arbeitet nicht.)

Maogliche
Grlinde

* Der Kompressor wird stoppen wenn die Oltemperatur den
eingestellten Wert erreicht. (SV'C)

* Elektromagnetische Schalterausfélle.

* mangelhafte Warmeabgabe.

Inspektion

* Priifen Sie ob die Oltemperatur den bendtigten Temperaturbereich
erreicht hat.

* Prifen Sie ob der elektromagnetische Schalter in Ordnung ist.

* Prifen Sie ob die interne Temperatur des Kuhlgerats zu hoch ist.

Lésung

* Es ist normal flr den Kompressor sich auszuschalten wenn die
Oltemperatur den eingestellten Wert erreicht.

* Tauschen Sie den elektromagnetischen Schalter aus.

* Verbessern Sie die Arbeitsumgebung (niedrigere Temperatur) und
sorgen Sie flr eine bessere Ventilation.

Status

Die Kiihlung wird fortgesetzt obwohl der eingestellte Wert ereicht ist.

Mégliche
Grinde

* Der Kuhlprozess geht Uber das Limit der Kapazitat des Kihlgerats hinaus.
* Mangelhafte Warmeableitung.

* Auslaufen der Kilthimittel.

* Der Temperaturregler hat einen Ausfall.

Inspektion

* Prifen Sie ob das Klhlgerat geeignet fur den Kilhlprozess ist.

* Prifen Sie ob die interne Temperatur des Klhlgerats zu hoch ist.

* Das Kupferrohr auf der Tiefdruckseite des Kompressors ist nicht kalt.

* Falls alles in Ordung zu sein scheint hat der Temperaturregler einen Ausfall.

Losung

* Eine groBere Kapazitat des Kihlgerats wird bendtigt.

* Verbessern Sie die Arbeitsumgebung mit niedrigerer Umgebungstemperatur
und schaffen Sie eine bessere Bellftung.

* Kontaktieren Sie den Kalteservicetechniker.

* Tauschen Sie den Temperaturregler aus.

Situation: Ein plotzlicher Stopp des Kiihlers wahrend der Arbeit und es wird
ein Alarmsignal zu den Werkzeugmaschinen gesendet.

Status

PV'C und SV'C zeigen alles korrekt an.

Mogliche
Grinde

* Die Vibration der Werkzeugmaschine hat die Kabel/Anschllsse
gelockert.

* Fernbedienungsverbindung ist aus.

* Temperatursteuerungsverbindung ist aus.

* Die Temperatursteuerung hat einen Ausfall.

Inspektion

* Prifen Sie die Verbindungen zu der Fernbedienung und der
Temperatursteuerung.

* Falls die Verbindungen in Ordnung sind, ist die Temperatursteuerung
fehlerhaft.

Lésung

* \lerbinden Sie die Anschllsse wieder.
* Tauschen Sie die Temperatursteuerung aus.
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Status

PV'C und SV'C zeigen nichts an.

Mégliche
Grinde

* Die Hauptsicherung des Kihlers kdnnte herausgesprungen sein.

* Die Vibration der Werkzeugmaschine kénnte die Anschllisse gelockert
haben.

* Die Fernbedienungsverbindung ist aus.

* Die Temperaturreglerverbindung ist aus.

* Ausfall des Temperaturreglers.

* Ausfall des Stromanschlusses.

Inspektion

* Priifen Sie ob die Sicherung herausgesprungen ist.

* Priifen Sie die Verbindungen der Fernbedienung und des
Temperaturreglers.

* Prlifen Sie ob der Stromanschluss richtig arbeitet.

* Falls alles Obige in Ordnung zu sein scheint, dann hat der
Temperaturregler einen Fehler.

Losung

* Hauptsicherung wieder ein.

* Verbinden Sie die Anschllsse der Fernbedienung und des
Temperaturreglers wieder.

* Tauschen Sie fehlerhafte Teile aus.

5-3 Problembehandlung fiir Ausfiihrung mit Drehkndpfen

Situation:Hauptstromanschluss ist verbunden, EIN-AUS Schalter ist an ;
Kiihlgerat startet nicht .

Status Arbeitslampe leuchtet nicht.
Mégliche | * Stromanschluss ist nicht richtig verbunden.
Griinde * Sicherung am Stromschalter ist durchgebrannt.
Inspektion ¥ E‘rﬂfen Sie die Verbiqdung zum Stromanschluss.
* Uberprufen Sie ob die Sicherung des Stromschalters durchgebrannt ist.
i8ating * Verbinden Sie den Stromanschluss wieder richtig.
* Tauschen Sie die durchgebrannte Sicherung aus.
Status Reverse Anzeige leuchtet.
. * Falsche Phase ist verbunden.
ng"Che * Stromanschluss ist einzeln gephast.
Grinde |+ Reyerse Relais ist fehlerhaft
* Dreiphasige Klihlgerate sollten entsprechend angeschlossen werden.
Inspektion | * Prufen Sie ob die Phasenverbindung korrekt ist.
* Falls die Phasen korrekt sind, ist das Reverse Relais fehlerhaft.
* Verbinden Sie die Stromleitungsverbindung mit den passenden
Lésung Phasen.

* Tauschen Sie das fehlerhafte Reverse Relais aus.
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Status

Die Betriebsanzeige und die PUMPEN Anzeige sind an, aber das Ol fliest
nicht oder die Pumpe arbeitet nicht.

Maogliche
Grlinde

* Die Sicherung der Pumpe ist herausgesprungen.

* Falscher Stromanschluss.

* Ausfall des elektromagnetischen Schalter der Pumpe.
* Der Pumpenmotor ist fehlerhaft.

* Blockierungen in den Olleitungen.

Inspektion

* Priifen Sie ob die Sicherung der Pumpe herausgesprungen ist.

* Priifen Sie ob die angelegte Spannung korrekt ist.

* Priifen Sie ob das Lager der Pumpe verunreinigt ist und ob der
Pumpenmotor immer noch genau arbeitet.

* Priifen Sie ob es im Olkreislaufsystem Schadstoffe gibt, die eine
Blockierung verursachen.

* Falls alles Obige in Ordnung zu sein scheint, kdnnte es auch an einem
Fehler des elektromagnetischen Schalters liegen.

Loésung

* Sicherung wieder auf ein.

* Verbinden Sie die Stromleitung wieder entsprechend den
Spezifikationen.

* Reinigen Sie das Olkreislaufsystem.

* Tauschen Sie fehlerhafte Teile aus.

Situation:Die Pumpe arbeitet, wahrend die Anzeige PUMPE an ist, aber es
gibt Funktionsstérungen im Olkreislaufsystem.

Status

Geringer Volumenstrom und Gerausche an der Pumpe

Madgliche
Ursache

* Befestigungschellen nicht korrekt angezogen.

* Verschmutzter Olffilter.

* Aktivierung des Druckregelventils aufgrund des fehlenden Oldruckes.
* Zu wenig Ol im Tank.

* Oltemperatur und Viskositat nicht im angegebenen Bereich.

* Luft im Olkreislaufsystem.

Inspektion

* Wenn die Befestigungsschellen lose sind, kann Leckage im System
vorkommen, bitte prlifen, ob irgendwelche Leckagen erkennbar sind.

* Bitte prifen Sie ob der Filter verstopft ist.

* Priifen Sie ob Oldruckverluste stattfinden.

* Priifen Sie den Olstand im Tank auf korrekte Héhe.

* Priifen Sie ob die Olviskositét entsprechend fig. 6 ist

* Priifen Sie ob Luft in das System gekommen ist.

Loésung

* Befestigen Sie lose Befestigungsschellen.

* Reinigen Sie den Olfilter.

* \lergroBern Sie die Durchmesser und kurzen Sie die Olleitungen um
Druckverluste zu vermieden.

* Flillen Sie mehr Ol in den Tank.

* Benlitzen Sie das richtige Ol.

* Entliften Sie das System
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Status Druckverluste im Olkreislauf.
T * Pumpenfehler.
Mégliche |, Volufnenstrom ist zu niedrig.
Ursache * Unterbrachene Olleitungen im System
* Uberprtifen Sie ob der Volumenstrom korrekt ist.
Inspektion | * Prifen Sie ob die Pumpe korrekt aflbeitet.
* Priifen Sie ob e seine Leckage im Olkreislauf gibt.
* VergroBern Sie die Durchmesser der Leitungen und klirzen Sie diese.
Losung * Ersetzen Sie fehlerhafte Teile.

Situation:Pumpe lauft , aber Funktionsstérung im Kiihlsystem.

Status

Es wird nicht gektihlt ( z.B. Kompressor lauft nicht)

Mogliche
Ursache

* Der Kompressor stoppt, wenn die Oltemperatur den eingestellten Wert
erreicht hat(SV°C).

* Uberlastschutz des Kompressors ist herausgesprungen.

* Fehler des elektromagnetischen Schalters.

* Mangelhafte Warmeableitung.

* Fehlerhafter Kompressor.

* Fehler des Thermostats.

* Fehler des Lufters.

* Druckfehler im Kdhlsystem.

Inspektion

* Priifen Sie ob die Oltemperatur im geforderten Bereich ist.

* Priifen Sie ob der Uberlastschutz herausgesprungen ist.

* Priifen Sie ob der elektromagnetische Schalter in Ordnung ist.

* Prifen Sie ob der Thermostat korrekt arbeitet.

* Priifen Sie ob die KUhlertemperatur und die Oberflachentemperatur
des Kompressors zu hoch ist

* Prufen Sie ob der Lufter lauft

* Prifen Sie ob der Kompressor funktioniert.

* Falls alle diese Prifungen positiv sind, handelt es sich um einen Fehler
im Kihlsystem.

Losung

* Es ist normal dass der Kompressor stoppt, wenn die eingestellte
Temperatur erreicht ist.

* Schalten Sie den Uberlastschutz wieder ein.

* Verbessern Sie die Arbeitsumgebung in Bezug auf kiihlere
Umgebungstemperatur und verbesserte Umwalzung der Luft.

* Ersetzen Sie fehlerhafte Teile.

* Bitte beziehen Sie sich auf (c)und (d) bei Druckfehlern im Kihlsystem
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Status

Kihlung wird fortgesetzt, auch wenn der eingestelite Wert schon erreicht wurde.

Maogliche
Grinde

* Der Klhlprozess hat die Kapazitat des Klhlgerats lberschritten.
* Mangelhafte Warmeabgabe.
* Das Kéltemittel l1&uft aus.

Inspektion

* Priifen Sie ob das Kulhlgerat flir den Prozess geeignet ist.

* Priifen Sie ob die interne Temperatur des Klhlgeréats zu hoch ist.

* Das Kupferrohr nahe der Niederdruckseite des Kompressors ist nicht
kalt.

Lésung

* Ein Klhlgerat mit groBerer Kapazitat wird bendtigt.

* Verbessern Sie die Arbeitsumgebung durch eine niedrigere
Umgebungstemperatur und eine bessere Umgebung.

* Kontaktieren Sie den Kuhlservicetechniker.

Status

Die Aktivierung des Hochdruckschalters tragt dazu bei, dass der Druck
im Kihlsystem zu hoch ist.

Mogliche
Grunde

* Mangelhafte Warmeabgabe.
* Lufterausfall

Inspektion

* Prifen Sie ob die Lufteinlass/Auslassventile blockiert sind.

* Priifen Sie ob der Luftfilter oder Kondensator schmutzig sind.

* Priifen Sie die ob die interne Temperatur der Klhleinheit zu hoch ist.
* Priifen Sie ob der Lifter immer noch richtig funktioniert.

Lésung

* Reinigen Sie die Lufteinlass und Auslassventile von moglichen
Verschmutzungen.

* Reinigen Sie den Luftfilter und den Kondensator.

* Verbessern Sie die Arbeitsumgebung mit niedrigerer
Umgebungstemperatur und besserer Bellftung.

* Tauschen Sie den Filter aus.

Status

Die Aktivierung des Niederdruckschalters tragt dazu bei, dass der Druck
im Kihlsystem zu niedrig ist.

Maglich
Grlnde

* Umgebungstemperatur ist zu hoch.
* Niedrige Kihlmittelbeladung.
* Blockierung im Kihlsystem.

Inspektion

* Priifen Sie ob die Umgebungstemperatur Uber 5°C ist.

* Priifen Sie ob das KlhImittel auslauft oder ob es im Kuhlsystem defekte
Rohre gibt die eine niedrige Beladung mit Kuhlmittel verursachen.

* Priifen Sie ob es Blockierungen im Klhlsystem gibt.

* Falls es kein Auslaufen und keine Blockierungen gibt, ist es eine
niedrige Beladung mit Kéltemittel.

Loésung

* Halten Sie die Temperatur der Umgebung Uber 5°C.
* Kontaktieren Sie den Kihlservicetechniker flr Fehler im Kdhlsystem.
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